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Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazowek i przepisow zawartych w nireejs
dokumentac;ji techniczno-ruchowej zwalnia produceatavszelkich zobowazan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg€ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest

zasuwa mikkouszczelniona klinowa staliwna do sieci gazowgdtitd¢cami do spawania TYP 2314
-z petnym i gltadkim przelotem

-z klinem (organem zamykgjym) zawulkanizowanym w 100% elastomerem

-Z wWrzecionem nie wznoseym st

-z uszczelnieniem rgkkim oringowym pokrywy

-z kré¢cami stalowymi do spawania

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem TYP 2314 przeznaczop€l® odcinania przeptywu gazu ziemnego
i innych gazéw. Mog by¢ uzywane w instalacjach nadziemnych i podziemnych,woaiagach z rur
stalowych.
1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwy staliwne z nakkim uszczelnieniem TYP 2314 przeznaczone do odcinania przeptywu gazu
w sieciach gazu ziemnego o temperaturze dd& €doll)

- zakres stosowanydiednic (dymensji) DN50 —DN300[mm]
- max pedkas¢ przeptywu medium: -ciekte do 4[m/s]
- gazowe do 30[m/s]

-momenty napdowe na pocgku otwierania i na kécu zamykania podang ponizej:

DN [mm] 50 | 65 80 | 100 125 150 | 200 250]  30(
M max [Nm] 55 80 100 200

-sterowanie armatgrw podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasjesy zgodny
z ruchem wskazéwek zegara (w prawo);
na specjalne zamdéwienie kierunek zamykaniaein¢ odwrotny.

- dlugas¢ zabudowy zgodna z talhehymiardw okrglonych przez producenta

- wartas¢ cisnienia nominalnego PN: -1,6Mpa

- wartas¢ cisnienia roboczego : -1,6Mpa

2 KONSTRUKCJA
2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem TYP 2314 przeznaczone do od@ngrzeptywu gazu w sieciach
gazowych gazu ziemnego wytwarzane RmA. ,JAFAR’S.A. majg gladki przelot w korpusie, trzpie
niewznoszcy, uszczelnienie trzpienia oringowe umieszczonepakrywie typu gtowicowego. Prowadzenie
trzpienia odbywa sgiprzez tulejk w szyjce pokrywy i korek uszczelnigly. Uszczelnienie trzpienia zapewnia
zespot uszczelnigfy korka oparty na systemie pieieni uszczelniacych o przekroju kotowym /O-ring/.
Zawieradto zasuwy stanowi klirreliwny powleczony catkowicie gumz wymienm naketka trzpienia
umieszczog w uchu klina. Trzpigé posiada kotnierzyk oporowy montowany przez obaigka Od dotu
kotnierzyk trzpienia opiera gina dnie gniazda gtowicy poprzez tulgptanowica uszczelnione toysko. Korek
przed wykeceniem zabezpieczony jest ponad kotierzemspieniem spgzystym z drutu. Pokrywa z korpusem
pofaczona jest srubami z tbem walcowym i gniazdem sSekatnym wpuszczonymi w pokrygv
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i zabezpieczonymi masparafinows. Uszczelnienie mdzy korpusem a pokryystanowi ksztattowa uszczelka

gumowa, obejmuca jednoczénie sruby, zapobiegaf przeciekowi na ich prowadzeniu.
Zasuwa zabezpieczona jest povgolintykorozyjia powtoka poliuretanowy PROTEGOL.
Wszystkie powierzchnigeliwne wewrtrzne i zewntrzne zasuwy pokrywane proszkowvy farlbg epoksydow.

Trzpien maze by napdzany ecznie poprzez koétkoeczne, lub dla zasuw umieszczonych pod ziemoprzez

kaptur i obudow do zasuw z zyciem klucza typu ,T".

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatéw #ytych do budowy zasuw glikouszczelnionych przeznaczonych do odcinania

przeptywu gazu ziemnego podano w tabeli

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma

1 Korpus Staliwo G17Mn5, G20Mn5N PN-EN 10213:2010
Zeliwo EN-GJS-400-15 )

2 Pokrywa (lub EN-GJS-350-22-LT) PN-EN 1563: 2012

3 Trzpieh Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014

4 Krdciec rury stalowej Stal 1.0582 L360NB, PN-EBO 3183:2013

5. Korek uszczelniagy Moshdz PN-EN 1982: 2010

6 Pierscien zabezpieczapy | Stal 1.1260 PN-74/H-84032

7 Uszczelka czyszera Guma: NBR PN-ISO 1629: 2005

8 Nakretka trzpienia Mosidz PN-EN 1982:2010
Zeliwo(DN50-DN300) EN-GJS-400-1%PN-EN 1563: 2012

9 Klin ( EN-GJS-350-22-LT)
Guma NBR PN-ISO 1629: 2005

10 Slizg Poliamid PN-EN ISO 1874-1: 2010

11 Uszczelka pokrywy Guma: NBR PN-ISO 1629: 2005

12-15 | Piefcien O-ring Guma: NBR PN-ISO 1629: 2005

16 Sruba Stal Fe/Zn5, stal nierdzewna PN-EN I1SO 4762: 2006

17 Zaslepkasruby Parafina wg WT producenta

18 Podktadka trzpienia Poliamid PA6 PN-EN ISO 1874-1: 2010
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3 WYMIARY

DN

50
80
100
100
150
150
200
250
300

230
290
325
325
457
457
534
633
708

Dz

[mm]

60,3

88,9

108,0
114,3
159,0
168,3
219,1
273,0
323,9

570
550
520
520
530
530
570
590
620

14
17
19
19
19
19
24
27
27

llos¢ obr.
do
otwarcia

13,5
17
21
21
26
26

34,5

42,5
51
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16
18
19
43
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68
95
120
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 13774: 2004

PN-EN 12627: 2002

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 12732: 2004

PN-EN SO 9692-1: 2008
PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 10213:2010
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-1SO 965-1: 2001

PN-1SO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-1SO 1629: 2005
PN-EN ISO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

Armatura do instalacji dystrybuggzu na maksymalne soienie robocze
mniejsze lub rowne 16 bar. Wymagania eksploatacyjne
Armatura przemystowa. Pgeyh armatury stalowej do przyspawania
doczotowego.
Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogdlne.
Armatura wodaegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.
Armatura i ruragi. Cisnienia i temperatury.
Systemy dostawy gazu. Spawaalievg/ch uktadéw rurowych.
Wymagania funkcjonalne.
Spawanie i procesy pokrewatecenia dotyege przygotowania ztzy.
Armatura przemystowa. Znakowanieadury metalowej
Armatura przemystowa. Badamnieagury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgkbwe.
Armatura przemystowa. Dhagjozabudowy armatury metalowej prostej i
katowej do rurocigéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas
Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technicgiostawy. Postanowienia ogolne.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewy staliwne do pracy pagieniem.
Odlewnictwo. Badanie chropoweitpowierzchni za pomac
wzorcéw wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal sptynowa. Gatunki.
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne ISO ogdlnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $eikatnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokuherkiontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy(PP) do formowania wtryskowego i
wyttaczania. System oznaczania i podstawa do klesyjf.
Tworzywa sztuczne. Poliami{ipA) do formowania i
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgreiae

wytlaczania.

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura gazowa natg do armatury przemystowej olitenego przeznaczenia, dlatego w zaméwieniu

nalezy podawa:

- numer katalogowy (réwnoznaczny z typem wyrobu),
- przeznaczenie, np. do instalacji gazowej przeggkzu ziemnego

poza tym

- $rednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN PN-EN 102082
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650
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2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy staliwne ngkkouszczelnione TYP 2314 @dbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2:2002
(Armatura wodocigowa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzae. Armatura zaporowa), PN-EN 12266-
1:2012 (Armatura przemystowa. Badania armaturypzowymagania oké&one przez Instytut Gornictwa
Naftowego i Gazownictwa w Krakowie. Probie szczétmgs poddawane wszystkie zasuwy (100%) Sprawdzana
jest szczeln& zewrgtrzna korpusu wog i powietrzem i szczelrsé zamkngcia. Wszystkie materiatyastak
dobrane,ze zapewniaj bezpiecza prag i zabezpieczaj przed maliwoscia zaiskrzenia i wybuchu w czasie
przesterowywania.

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN1BN2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy zasuw posiadgpznaczenie umieszczone na przedniej i tydnignie komory korpusu,
ktére obejmuje nagpujagce dane:
- rodzaj zasuwy (okéony numerem normy na wyréb)
- érednica nominalna
- cénienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszé tabliczle identyfikacyjry zawierajca
nastpujgce dane: - nhazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfiie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma tasowanie)

- typ wyrobu.
Poza tym zasuwa oznaczona jest samoprzyletykiet z napisem ,GAZ".

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnie zasuwy wegtrene i zewgtrzne zabezpieczaesifarbg epoksydow naktadan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgmzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubdai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. b
Przygotowanie powierzchni odlewdw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczi
i normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby czace korpus z pokrywwykonane $w gat. OH18N9 (stal nierdzewna), lub Fe/Zn5 (stainkowana).

3.2 PAKOWANIE

Zasuwy pakowanegsna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone teunsakwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy nalgy przechowywéa w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy nalgy transportowé krytymi srodkami transportu
Do transportu zasuw stosofvaawiesie témowe (przykiad pokazano na pgseym schemacie) stoguj
zabezpieczeniem przed Mivoscia obrocenia si armatury.

4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy mgkkouszczelnione do sieci gazowych TYP 2314 gdny¢ zabudowane w ruragyach
podziemnych lub nadziemnych na instalacjach piomtwylub poziomych. Wymienione wyroby
s3 przystosowane do morita pomedzy kaicdwki rurochagu przeznaczone dadzenia za pomacspawania.
Podczas monta naley zwrécié uwag, by wykonywana instalacja nie nasda armatury (zasuwy)
na napgzenia zginajce lub rozcigajace wynikajce z obcizenia ich mag nie podpartego rurogju. Zaleca si
wykonanie czynnéci montaowych z uwzgidnieniem kompensaciji ruragju od temperatury i émienia. Zasuwa
zmontowana i wyregulowana przez producenta jesbvgmtdo montau na instalacji. Jakiekolwiek prace
Zwigzane z demonteam elementdéw zasuwy mpgpowodowa utrat jej szczelnéci.

W czasie prac konserwacyjnych i remontowych halezywa¢ wtasciwych narzdzi (nieiskracych) oraz unikéa
czynndci mogicych prowadz do zaiskrzenia.
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4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury nakey sprawdzt dokumentag techniczno-handloyv
tj. zastosowanie dla mediéw i parametry pracy ragg w ktorym ma by zamontowana z danymi
deklarowanymi przez producenta. &la zmiana warunkéw eksploatacji wymaga konsultagroducentem
armatury.

Przed przygpieniem do montar naley usuré zalepienia przelotu gtéwnego, sprawélzstan
powierzchni wewgtrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przémpda.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.

Spos6b montas zasuwy i schemat mlwych potozen przedstawia ponszy rysunek:

Zalecany Dopuszczalny

1.-zasuwa, 2.-rurogg stalowy. 3.-pajczenie,
4.3 EKSPLOATACJA

Zasuwe nalery eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinafej tzn. w pozycji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkgty”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepetnego atiaa moze
spowodowa uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pelpeawndci eksploatacyjnej, zalecagsi
zasuwy okresowo (raz do roku) przesteréi@d petnego otwarcia do petnego zamkia).

Przekroczenie granicznych parametrow pracy armatooge spowodowé jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw mikkouszczelnionych do gazu maastosowanie wytyczne i zalecenigtejw przepisach
B.H.P. dotyczce instalacji rurogigéw i urzdzer zainstalowanych w systemach sieci gazowych oraz
rozporzdzenie w sprawie ogélnych przepiséw bezpiésaga i higieny pracy (stosowanieodkéw ochrony
konczyn goérnychgsrodkéw ochrony kaczyn dolnychsrodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej) szczegdinie
przy pracach w nazaniu na niskie lub wysokie temperatury.
Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenieregt niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyréb zmontowany i aytkowany zgodnie z powgzz DTR-ka producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie gavenyjnej.
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